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Helmitin ® 14030

Nehoflavé dvoukomponentni polychloroprenoveée
lepidlo

Pouziti : Lepidlo vykazuje dokonalé slepeni pfi extrémnich podminkach nanaseni a
vyznacuje se kratkou dobou schnuti.
Lepidlo se pouziva pro lepeni a opravy dopravnikovych pasu, potahovani
ocelovych valcu, nasypek a sudi gumovymi materialy.

Technickd data: Baze: polychloropren

Barva: cerna

Viskozita: ( Brookfield 20C) cca 3 700 mPas *)

Hustota: cca 1,45 g/cm3

TuZidlo: 5% Swift®hardener 9502 (samozhaSeci
pfisada)
5% Swift®hardener 9503 (vysoce hoflavy)

Nanaseni: Stétec, stérka

Spotfeba: cca 300 aZ 400 g/m?

Doba zpracovatelnosti: cca 3 hod

Doba vytékani: cca 10 — 15 minut

Doba kontaktniho lepeni: cca 30 minut

Doba uplného vytvrzeni: cca 24 hod.

Skladovatelnost: cca 12 mésicl

Podminky pro skladovani: pfi teploté mezi +10C a +30C

v uzavieném originalnim obalu mimo
dosah svétla, prachu, vihkosti a vysokych

teplot
Bezpecnostni list: k dostani na pozadani
EU klasifikace nebezpeé&ného viz bezpecnostni list

zbozi:

*) Uvedena hodnota viskozity plati pro teplotu 20 ° C a okamzik vyroby. BEhem skladovani
muze dojit k nepatrnym zménam.

Vlastnosti: Po vytvrzeni lepivého filmu vykazuji lepené €asti vynikajici odolnost proti
teplu, chladu a vihkosti stejné jako mastnoté a zmék¢ovadlim. Tyto hodnoty
jsou zavislé na sloZzeni gumy a mife zatiZeni.

Pracovni Pfed aplikaci je tfeba Helmitin® 14030 peclivé promichat s tuzZidlem. Lepené
postup: povrchy musi byt Cisté a zbavené mastnoty a prachovych ¢astic.
K odmasténi velmi doporu€ujeme pouZziti Cistice Swift®Clean 9041. Aby
nedochazelo oxidaci zdrsnélého gumového povrchu, musi byt gumoveé ¢asti
ihned po zdrsnéni slepeny. Pro lepeni kov( doporu€ujeme pouzit primer.

Podminky pro nanaSeni najdete v technickém listu lepidla.
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Nejlepsi pfilnavosti k riznym gumovym materialim se dosahne béhem 15 -
30 minut po pfidani tuzidla

PFi delSim skladovani smési dochazi k znatelnému sniZeni pfilnavosti.

Smeés lepidla a tuZidla nanaSejte pomoci Stétce nebo stérky na pfipravené
povrchy.

PFi lepeni guma/guma se doporuduje dvoji nanos lepidla po dobé vytékani
nejméné 10 minut. Pfi lepeni tkanin se lepidlo nanasi 3x, aby se dosahlo
pfilepeni po celé ploSe. Zde je také tfeba dodrzet dobu pfed dalSim ndnosem
lepidla nejméné 10 minut.

Lepeni se provadi spojenim obou lepicich ploch a silnym poklepanim pomoci
kladiva. Jestlize existuje mozZnost slisovani, je tfeba ji dat pfednost.

Aby se zamezilo chybam pfi lepeni, neméla by teplota okoli a lepidla
klesnout pod +18°C.

K zvlastni
pozornosti:

NaSe Udaje vychazeji ze zkuSenosti v laboratofi a praxi. S ohledem na
riznost material(i, zpracovatelskych metod a mistnich zvyk(, na které
nemame Zadny vliv, nemuze byt pfevzata zadna zaruka, ani z hlediska
patentového prava.

Doporucujeme proto dostatecné viastni pokusy. Ostatné poukazujeme na
nade vSeobecné obchodni podminky.

Vydanim téchto technickych informaci ztraceji vSechny dfive vydané
informace o vyrobku a aplikaci svou platnost!
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